TECHNISCHE FAKTEN

Hydraulikzylinder seitlich verstellbar
Schaltventil fiir Permanent-Arbeitsgeschwindigkeit

Zusatzliche manuelle Handpumpe
Inkl. Uberlast-Sicherheitsventil und Pressdruckmanometer
Zylinderkolben verchromt

PRODUKT HIGHLIGHTS

Serienausstattung

- Uberlast-Sicherheitsventil

- Pressdruckmanometer

- Schaltventil Auf/ Ab

- Zylinderkolben verchromt

- Pressentisch mit Absteckbolzen
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Elektrohydraulischer Antrieb, zwei Antriebsgeschwindigkeiten

Artikelnummer: 81816
EAN Code: 9004853818165

STEINTRENNTECHNIK

Pressentisch mit Absteckbolzen und Presstischkette flr komfortable Hohenverstellung

WERKSTATTTECHNIK
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HYDRAULISCHE WERKSTATTPRESSE PREMIUM WPMEH 100/2-K

- Betriebsanleitung / CE

TECHNISCHE DATEN

Pressleistung max. 100t
Elektrohydraulischer Antrieb Ja
Zwei Antriebsgeschwindigkeiten Ja
Hydraulikzylinder seitlich verstellbar Ja
Manuelle Handpumpe Ja
Pressentischkette (Héhenverstellung) Ja

Oldurchfluss Stufe 1/2

5,64 /17,2 lI/min

Kolbengeschwindigkeit Stufe 1/2

7,54/ 2,47 mm/s

Rucklaufgeschwindigkeit 9.06 mm/s
Motorleistung 2200 W
Netzanschluss 400/50 V/Hz
Maschinenhdhe 2140 mm
Maschinenlange ohne Pumpe 1350 mm
Maschinenbreite 755 mm
Einlasslange 1100 mm
Tragerbreite 300 mm
Einlasshthe max. 930 mm
Maschinenlange mit Pumpe 1665 mm
Maschinenbreite mit Pumpe 865 mm
Kolbenhub 380 mm
Gewicht 970 kg
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ELMAG

START UP
SERVICE

START UP SERVICE - ELMAG - QUALITAT

ELMAG® - Start-up Service

Mit ELMAG®-Qualitdtscheck

Kompetente Ausfiihrung garantiert B Entkonservierung, Entfettung und Entsicherung
B Zusammenbau bis zur Betriebsbereitschaft

| Qlfiillung von Getriebekésten, Olbddern und Zentralschmierungen
B Priifung Elektrik, Sicherheitsbauteile und -einrichtungen
B Probelauf auf allen Schalt- und Leistungsstufen
M 30-mindtiger Probelauf auf héchster Leistungsstufe
B Priifung und ggf. Einstellung von Maschinentoleranzen,
z.B. Keilriemenspannung und Spindelrundlauf
B Priifung aller Maschinenfunktionen

Bei Drehmaschinen, zusatzlich:

B Drehfutter-Neumontage mit Markierung der Minimaltoleranz
B Vermessung der Spindelnase auf Toleranz < 0,01 mm

B Vermessung des Drehfutters

B Einstellung der Reitstock-Parallelitat

MIG/MAG/MMA/WIG SchweiRgerdten, Plasma-Schneidanlagen &
Induktionsheizgeraten je nach Gerdtetyp:

B Zusammenbau der Anlage, Fahrgestell Montage

B Montage von Netzstecker, Gasschlauch, Zwischenschlauchpaket

B Anschlussvorbereitung fiir Gas bzw. Druckluft

B Steuerleitungsstecker Montage am Schlauchpaket

B Einbau / Freischaltung der Wasserkiihleinheit bei modularen Anlagen
B Befiillung mit Kiihlfliissigkeit bei fliissiggekiihlten Anlagen

B Kurzer Probelauf bzw. ProbeschweilRung
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